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Сплавы на основе алюминия являются основным материалом в авиастроении. Это связано с их высокой удельной прочностью, сопротивлением усталости и трещиностойкостью, а так же относительно невысокой стоимостью. К таким материалам относятся алюминиевомагниевые сплавы, полуфабрикаты которых имеют высокую коррозионную стойкость, хорошую свариваемость и пластичность. Увеличение прочностных характеристик является актуальной задачей, достижение которой возможно при эффективном измельчении зеренной структуры до ультрамелкого состояния с размером зерна 3 мкм и менее. Это возможно благодаря применению интенсивной пластической деформации, в частности, метода всесторонней изотермической ковки, позволяющей формировать ультрамелкое зерно в промышленно значимых объемных заготовках без значительных капитальных вложений на имеющихся в промышленности мощностях. 

Целью данной научно-исследовательской работы является исследование влияния всесторонней изотермической ковки на структуру и свойства объемных полуфабрикатов и листов промышленного сплава типа магналий с последующей оптимизацией технологических операций. В качестве исследуемого сплава для работы был выбран сплав 1565ч. Исследовано влияние температуры всесторонней изотермической осадки на размер частиц фаз кристаллизационного происхождения. Изучено влияние гетерогенизационного отжига в комбинации с всесторонней изотермической осадкой на микроструктуру и свойства листовых полуфабрикатов сплава системы Al–Mg. Определены механические свойства и показатели сверхпластичности в полученных листовых полуфабрикатах. Показано, что листы, полученные с применением ВИО и последующей холодной прокаткой, проявляют высокие механические свойства и  показатели сверхпластичности. 
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